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OTO-AKUSTIKBLECH

Das korperschalldampfende Sandwichblech

Produktbeschreibung

OTO-Akustikblech ist ein kérperschalldampfendes Sandwichblech zur
Reduzierung von Resonanzschwingungen, Kérperschall und der daraus
entstehenden Luftschallabstrahlung.

Der Verbund besteht aus zwei metallischen Deckblechen und einer
dazwischenliegenden viskoelastischen Zwischenschicht. Die akustische Funktion
ist damit unmittelbar in das konstruktive Bauteil integriert.

OTO-Akustikblech kann bei geeigneter konstruktiver Auslegung anstelle
herkdmmlicher Feinblechkonstruktionen eingesetzt werden. Eine nachtragliche
Ausriistung des fertigen Bauteils mit zusatzlichen Dampfbelédgen ist in vielen
Anwendungen nicht erforderlich.

Konstruktiv integrierte Dampfung

Die viskoelastische Funktionsschicht wird zwischen vorbereiteten Deckblechen
appliziert und der Schichtverbund in einem kontrollierten Walzprozess flachig
konsolidiert.

Aufbau und Wirkprinzip

Beispiel eines tiefgezogenen Bauteils aus OTO-
Akustikblech

Schematischer Aufbau des OTO-Akustikblechs

_ T Vikostastische uischensehicht

| —— Deckblech 2 aus Feinblech

—— Deckblech 1 aus Feinblech

Metallische Konstruktionen besitzen tblicherweise nur geringe
innere Verluste. Bei dynamischer Anregung kénnen deshalb
ausgepragte Resonanzschwingungen entstehen.

Bei Biegeschwingungen verschieben sich die beiden
Deckbleche geringfiigig gegeneinander. Die viskoelastische
Zwischenschicht wird auf Scherung beansprucht und wandelt
einen Teil der mechanischen Schwingungsenergie in Warme

Beispiel: 1,0 mm /0,10 mm /1,0 mm = 2,10 mm Gesamtstarke

um.

Resonanziiberhohungen werden abgeschwécht und die

Schallabstrahlung des Bauteils reduziert.

Wesentliche Vorteile

* Hohe Korperschalldampfung unmittelbar im Bauteil

* Reduzierung von Resonanzschwingungen, Drohnen und Blechschall

« Kombinierter Verlustfaktor von tiber 0,5 unter optimalen Bedingungen kann

« Einsatz anstelle herkdmmlicher Feinblechkonstruktionen bei geeigneter
Auslegung mdglich

¢ In vielen Anwendungen keine nachtraglich aufgebrachten Dampfbelage
erforderlich

* Geschitzte Lage der Funktionsschicht zwischen den Deckblechen

« Langlebige und wartungsarme Dampfungslésung
« Kein auf3enliegender Belag, der sich I6sen oder beschadigt werden

« Einsparung zusatzlicher Montageschritte und Einbauraume

* Symmetrische und unsymmetrische Schichtaufbauten

» Kundenspezifische Werkstoffe, Dicken, Formate und Zuschnitte
* Fur Einzelteile, Prototypen, Kleinserien und Serienbauteile geeignet

Durch die lange Nutzungsdauer, den geringen Wartungsbedarf und den méglichen Wegfall zusatzlicher DampfmaBnahmen kann
OTO-Akustikblech uiber den Lebenszyklus wirtschaftliche Vorteile bieten.

OTO Akustiktechnik GmbH - Emschertalstralle 4a - 46149 Oberhausen - T +49 (0) 208 20 30 01 - +49 (0) 208 20 30 02 - info@oto-akustik.de - www.oto-akustik.de
Sitz Oberhausen - Amtsgericht Duisburg, HRB 12638 - Geschéftsfihrer Dipl.-Ing. Siegfried Schriever

Seite 1/4


mailto:info@oto-akustik.de
https://www.oto-akustik.de/

leise...
L S

oto

akustiktechnik gmbh

TECHNISCHES PRODUKTDATENBLATT
DB-OTO-AB-01 - REV. 08/2026

Akustische Eigenschaften

Korperschalldampfung

Die inneren Verluste eines Werkstoffs oder einer Konstruktion werden durch den Verlustfaktor n beschrieben. Er ist ein MaR dafiir, welcher
Anteil der eingebrachten Schwingungsenergie innerhalb der Konstruktion umgewandelt wird. Herkdmmliche metallische Konstruktionen
besitzen in der Regel nur geringe innere Verluste. Durch den Aufbau als OTO-Akustikblech kann der kombinierte Verlustfaktor erheblich

erhoht werden.

N > 0,5 Hohe innere Dampfung

Unter optimalen Temperatur-, Frequenz- und Einbaubedingungen kann OTO-Akustikblech einen kombinierten Verlustfaktor von tber 0,5

erreichen.

Verlustfaktor nkomb
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Frequenzabhéngigkeit des Verlustfaktors fir OTO-Akustikblech 1,1 mm

EinflussgroBen
* Frequenz der Schwingungsanregung
* Betriebstemperatur
« Werkstoff und Dicke der Deckbleche
* Symmetrie des Schichtaufbaus
 Bauteilform und Abmessungen
« Art der Einspannung und Befestigung
« Konstruktive Einbindung

Luftschallabstrahlung und Schalldimmung

Verlustfaktor nkomo

Temperatur [°C]

Temperaturabhéngigkeit des Verlustfaktors bei den
Frequenzen 200 und 1000 Hz fiir OTO-Akustikblech 1,1 mm

Temperatur und Frequenz

Die akustischen Eigenschaften viskoelastischer
Dampfungsmaterialien sind temperatur- und frequenzabhéangig. Die
Standardausfuihrung des OTO-Akustikblechs ist fiir typische
industrielle Einsatzbedingungen ausgelegt.

Bei besonderen Temperaturbereichen, kritischen Anwendungen
oder abweichenden Frequenzanforderungen ist eine
anwendungsbezogene technische Abstimmung erforderlich.

Die erhohte innere Dampfung des OTO-Akustikblechs reduziert Resonanz- und Koinzidenzeffekte. Dadurch kann sowohl die Luftschallabstrahlung
schwingender Bauteile vermindert als auch das Schalldammverhalten von Schallschutzkonstruktionen giinstig beeinflusst werden.
OTO-Akustikblech eignet sich sowohl fir einwandige als auch fir mehrwandige Schallschutzkonstruktionen. Bei Schallschutzhauben und
Kapselungen kann das Sandwichblech mit einem innenliegenden Schallabsorber kombiniert werden. Offnungen, Fugen und Durchfiihrungen

mussen sorgfaltig abgedichtet werden.

10-20 dB(A)

ca. 14 dB(A)

Anwendungsabhangige Pegelminderung bei
Vibratoren und Forderrinnen

Oktavband-Schalldruckpegel [dB]

Gesamtpegelsenkung in der dokumentierten Vergleichsmessung gegentber einer
Konstruktion aus Stahlplatte mit Hartfaserplatte
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Oktavbandanalyse einer dokumentierten Vergleichsmessung an einer Transportrinne:
Vergleichskonstruktion aus Stahlplatte mit Hartfaserplatte gegentiber OTO-Akustikblech 3,1 mm, unsymmetrisch

Die dargestellten Diagramme wurden auf Grundlage historischer Antiphon- und OTO-Unterlagen nachgezeichnet. Die angegebenen Werte sind Anwendungs- und
Messbeispiele und kénnen nicht pauschal auf andere Bauteile oder Betriebsbedingungen tibertragen werden.
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Mechanische Eigenschaften

Mechanisches Verhalten Einsefige Dimpfungsschicht OT0-Auustikblech
Die viskoelastische Zwischenschicht tibernimmt im OTO-Akustikblech in erster Linie s L |
die akustische Funktion. Zur Zug-, Druck- und Biegesteifigkeit des Gesamtaufbaus .

trégt sie nur in begrenztem Umfang bei.

Fiir die mechanische Beurteilung des OTO-Akustikblechs sind daher Bk

| B —— e ———
naherungsweise vor allem die beiden metallischen Deckbleche maBgebend. Zu Q g

beriicksichtigen sind insbesondere:

« Dicke und Werkstoff der Deckbleche . o g = —
« symmetrischer oder unsymmetrischer Aufbau

« Biegeradius und Umformgrad sl

« Belastungsrichtung und Einspannung B oimoungsschicht

« Verbindungstechnik
 dynamische Beanspruchung

Erlauterung zur Abbildung

Beim einseitigen Aufbau folgt die Dampfungsschicht der Oberflachendehnung des metallischen Bauteils und wird bei Biegung tiberwiegend auf Zug und Druck
beziehungsweise auf Dehnung und Stauchung beansprucht. Beim Sandwichaufbau wird die zwischen den beiden Deckblechen liegende Dampfungsschicht
zuséatzlich auf Scherung beansprucht, wodurch bei geeigneter Auslegung eine hthere Dampfungswirkung erzielt werden kann.

Biegesteifigkeit und Steifigkeitsfaktor
Der Steifigkeitsfaktor F beschreibt das Verhaltnis zwischen der Summe der Dicken der beiden Deckbleche und der Dicke eines massiven
Feinblechs mit vergleichbarer Biegesteifigkeit. Fir Aufbauten aus demselben Feinblechwerkstoff gelten naherungsweise folgende Werte:

Dickenverhéltnis der Deckbleche Steifigkeitsfaktor F

1:4 1,245
13 1,315
1:25 1,37
1:2 1,44
1:15 1,53
1:1 1,59

Berechnungsbeispiel
Ein Bauteil soll ndherungsweise die Biegesteifigkeit eines 2,0 mm dicken massiven

Berechnung , :
Feinblechs aus demselben Werkstoff erreichen.
- Rechnerisch erforderliche Summe der Deckblechdicken:
di+d2=F % dm 1,59 x 2,0 mm = 3,18 mm
d1, d2> = Dicken der Deckbleche Beispiel einer praktisch verfiigbaren Dickenkombination:
dm = Dicke des massiven Vergleichsblechs 1,5 mm Feinblech / 0,10 mm Zwischenschicht / 1,5 mm Feinblech = 3,10 mm
F = Steifigkeitsfaktor Gesamtstarke

Dieser Aufbau entspricht rechnerisch naherungsweise der Biegesteifigkeit eines etwa
1,89 mm dicken massiven Feinblechs desselben Werkstoffs. Die endgultige Auswahl
erfolgt unter Berlicksichtigung von Belastungsfall, Werkstoff, Toleranzen und
erforderlicher Sicherheitsreserve.

Ergebnis eines Biegedauerversuchs

Die viskoelastische Zwischenschicht reduziert Resonanziiberh6hungen und dynamische
Beanspruchungsspitzen. Dadurch kann die Neigung zur Ermidungsrissbildung
gegentuber vergleichbaren ungedampften Metallkonstruktionen deutlich verringert werden.

In einem dokumentierten Biegedauerversuch erreichte ein 1,1 mm starkes OTO-

- . Akustikblech bei 10 Hz und einem Biegemoment von 0,7 Nm insgesamt 10.000.000

Belastungswechsel ohne Bruch Belastungswechsel ohne Bruch.
OTO-Akustikblech 1,1 mm Das Ergebnis gilt ausschlielich fur den beschriebenen Prifaufbau und ist nicht auf
10 Hz - 0,7 Nm andere Bauteilgeometrien, Werkstoffe, Einspannungen oder Belastungsfélle
Ubertragbar. Es stellt keinen allgemeinen Dauerfestigkeitsnachweis dar.

Das 1,0 mm starke massive Vergleichsblech brach unter vergleichbaren
Prifbedingungen nach etwa 60.000 bis 100.000 Belastungswechseln.

Die Berechnungen und Versuchsergebnisse beziehen sich auf die jeweils beschriebenen Randbedingungen. Bei sicherheitsrelevanten, dynamisch hoch beanspruchten
oder aus unterschiedlichen Werkstoffen aufgebauten Konstruktionen ist eine gesonderte technische Auslegung erforderlich.
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Werkstoffe, Ausfiihrungen und Lieferdaten

Regelmagig verfiigbare Feinblechwerkstoffe

« Feinblech aus elektrolytisch verzinktem Stahl

* Feinblech aus feuerverzinktem Stahl

* Feinblech aus Edelstahl

* Feinblech aus Aluminium
Weitere metallische Feinblechwerkstoffe und au3ergewdhnliche
Werkstoffkombinationen sind nach vorheriger technischer Prifung moglich.

Symmetrische und unsymmetrische Aufbauten

Die bevorzugte Standardausfiihrung besteht aus zwei gleich dicken Deckblechen
desselben Feinblechwerkstoffs. Symmetrische Aufbauten bieten bei vergleichbaren
Randbedingungen in der Regel gunstige kérperschalldampfende Eigenschaften und
den hdchsten Steifigkeitsfaktor.

Unsymmetrische Aufbauten kdnnen eingesetzt werden, wenn die Bauteilseiten
unterschiedliche Anforderungen an Belastung, Oberflache, Gewicht, Korrosionsschutz,
Formgebung oder Weiterverarbeitung erfilllen missen.

Beispiele fiir Schichtaufbauten

X 74 a2 5 R
Beispiele verschiedener OTO-Akustikblech-Aufbauten

1,0 mm Feinblech 0,10 mm 1,0 mm Feinblech 2,10 mm
1,0 mm Feinblech 0,10 mm 1,5 mm Feinblech 2,60 mm
1,0 mm Feinblech aus Edelstahl 0,10 mm 1,0 mm Feinblech aus Aluminium 2,10 mm
Technische Daten Formate und Abmessungen
Produktart Korperschalldampfendes Sandwichblech »1.000 x 2.000 mm
Aufbau Zwei Deckbleche mit viskoelastischer +1.250 x 2.500 mm

*1.500 x 3.000 mm
Weitere Ausgangsformate und kundenspezifische Zuschnitte sind bei
geeigneter Abnahmemenge und nach technischer Abstimmung mdglich.
Abmessungen auf3erhalb der reguléren Standardformate werden
hinsichtlich Werkstoffverfiigbarkeit, Handhabung, Prozessfuhrung und

Zwischenschicht
Reguldre Zwischenschicht ca. 0,10 mm

Abweichende in Sonderausfiihrungen teilweise ca. 0,05 mm
Zwischenschichten

Verfiighare Gesamtstirken ca. 0,85 bis 6,10 mm, abhangig vom wirtschaftlicher Machbarkeit gepriift.
Schichtaufbau B
Sonderstéarken nach technischer und wirtschaftlicher Priifung BelgeSt'e_"te peCkbleCh?
T S T —— Kundenseitig bereitgestellte Feinbleche miissen eben und plan, trocken,
fett- und Olfrei sowie frei von losen Rost-, Zunder- und Schmutzschichten
Verlustfaktor unter optimalen Bedingungen tber 0,5 sein. Werkstoff, Dicke, Oberflache und Schichtaufbau sind vorab
Lieferform Tafeln, Zuschnitte und Sonderformate abzustimmen.
Typische Anwendungen Lagerung und Konditionierung Bearbeitung
» Maschinenverkleidungen und Schutzhauben « Empfohlene maximale Lagerdauer vor OTO-Akustikblech kann mit zahlreichen Verfahren
 Forderrinnen, Trichter und Rutschen Verarbeitung: 12 Monate bei Einhaltung der der herkdbmmlichen Blechbearbeitung bearbeitet
« Sieb- und Sortieranlagen angegebenen Lagerbedingungen werden. Aufgrund des Schichtaufbaus ist eine
« Turen, Tore und Kabinen « Lagertemperatur 0 °C bis 30 °C angepasste Prozessfiihrung erforderlich.
« Fahrzeug- und Schienenfahrzeugbauteile « Maximal 50 Tafeln pro Stapel; je nach Format, Das separate Dokument ,,Bearbeitungs- und
« Generatoren, Transformatoren und Kompressoren Werkstoff und Dicke kann eine geringere Fiigetechnik OTO-Akustikblech“, DB-OTO-AB-02,
Stapelmenge erforderlich sein ist zu beachten.
* Zulassiges Stapelgewicht sowie Tragfahigkeit Bei neuen Bauteilformen und Abmessungen,
von Untergrund, Auflagen und Transportmitteln  anspruchsvollen Umformungen oder thermischen
beachten Flgeverfahren werden Vorversuche empfohlen.
* Horizontal, trocken und plan lagern Hygienische Anwendungen

« VVor der Verarbeitung mindestens 48 Stunden bei
Raumtemperatur (ca. 21 °C) konditionieren

« Material- und Bauteiltemperatur bei der
Verarbeitung: mindestens 21 °C

Bei Bauteilen fur Bereiche mit erhdhten Hygiene-
oder Reinigungsanforderungen, z. B. in der
Lebensmittel-, Pharma- oder Medizintechnik, sind
offene Sandwichkanten konstruktiv dicht zu
schlieBen oder abzudichten. Reinigungs-, Spil- oder
Desinfektionsmedien sowie Feuchtigkeit durfen nicht
in den Schichtverbund eindringen oder sich hinter
Abschlussprofilen sammeln. Geeignete
Ausflihrungen und Prozesshinweise sind in DB-
OTO-AB-02 beschrieben.

Technischer Hinweis: Die erreichbare akustische Wirkung ist abhangig vom vollstéandigen Bauteil, seiner konstruktiven Einbindung und den jeweiligen Betriebsbedingungen.
Die Angaben beschreiben allgemeine Produkteigenschaften und stellen keine Garantie fiir eine bestimmte Pegelminderung oder Eignung im konkreten Anwendungsfall dar.
Technische Anderungen und produktionsbedingte Abweichungen bleiben vorbehalten.
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